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derivados y sustancias nocivas

- RESOLUCION 1446DEL 5DE OCTUBRE DE 2005. Por la cual se modifica
parcialmente la Resolucion 415 del 13 de marzo de 1998 que establece los
casos en los cuales se permite la combustion de aceites de desecho 0

usados y las condiciones técnicas para realizar la misma”.

. RESOLUCION NUMERO 0043 DE 2007. Por la cual se establecen los
estandares generales para el acopio de datos, procesamiento, transmision y
difusion de informacion para el Registro de Generadores de

Residuos o Desechos Peligrosos.

- RESOLUCION 1402 17 de julio de 2006 “Por la cual se desarrolia
parcialmente el decreto 4741 del 30 de diciembre de 2005, en materia de

residuos o desechos peligrosos’

5.1 GRUPO DE GESTION INTEGRAL DE RESPEL

COORDINADOR DEL GRUPO
ADMINISTRADOR DEL GRUPO

5.2 PERSONAL DE APOYO
VOCAL DE APOYO 1.
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VOCAL DE APOYO 3
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6. GENERALIDADES

El presente Plan de Gestion de Residuos Peligrosos de la Mina El Oasis
relaciona las actividades de recoleccion, desactivacidon, movimiento interno,
almacenamiento final y entrega a la empresa receptora.

6.1 CLASIFICACION DE LOS RESIDUOS

De acuerdo a la normatividad vigente, los residuos solidos pueden
clasificarse de acuerdo con sus caracteristicas fisicas, quimicas y biologicas en:

6.1.1 RESIDUOS NO PELIGROSOS

Son aquellos producidos por el generador en cualquier lugar y en
desarrollo de su actividad, que no presentan riesgo para la salud humana y/o
el medio ambiente.

Los residuos no peligrosos se clasifican en:

TECTONICA CONSULTORES S.A.S.
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6.1.1.1 Biodegradables.

Son aquellos restos quimicos o naturales que se descomponen facilmente en el
ambiente. En estos restos se encuentran los vegetales, residuos alimenticios no
infectados, papel higiénico, papeles no aptos para reciclaje, jabones y
detergentes biodegradables, madera y otros residuos que puedan ser
transformados fécilmente en materia organica.

6.1.1.2 Reciclables.

Son aquellos que no se descomponen faciimente y pueden volver a ser
utilizados en procesos productivos como materia prima. Entre estos residuos se
encuentran: algunos papeles y plasticos, chatarra, vidrio, telas, radiografias,
partes y equipos obsoletos o en desuso, entre otros.

6.1.1.3 Inertes.

Son aquellos que no se descomponen ni se transforman en materia
prima y su degradacién natural requiere grandes periodos de tiempo. Entre

estos se encuentran: el icopor, algunos tipos de papel como el papel carbén y
algunos plasticos.

6.1.1.4 Ordinarios o comunes.
Son aquellos generados en el desempefio normal de las actividades. Estos
residuos se generan en oficinas, pasillos, dareas comunes, cafeterias, salas de

espera, auditorios y en general en todos los sitios del establecimiento del
generador.

6.1.2 RESIDUOS PELIGROSOS

Son aquellos residuos producidos por el generador con alguna de las siguientes
caracteristicas: infecciosos, combustibles, inflamables, explosivos, reactivos,
radiactivos, volatiles, corrosivos y/o toxicos; los cuales pueden causar dafio a la
salud humana ylo al medio ambiente. Asi mismo se consideran peligrosos los

envases, empaques y embalajes que hayan estado en contacto con ellos. Se
clasifican en:

6.1.2.1 Residuos Infecciosos:

Son aquellos que contienen microorganismos patégenos tales como bacterias,
parasitos, virus, hongos, virus oncogénicos Yy recombinantes como sus
toxinas, con el suficiente grado de virulencia y concentraciéon que pueda
producir una enfermedad infecciosa en huéspedes susceptibles.
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Todo residuo hospitalario y similar que se sospeche haya sido mezclado con
residuos infecciosos (incluyendo restos de alimentos parcialmente consumidos o
sin consumir que han tenido contacto con pacientes considerados de alto
riesgo) o genere dudas en su clasificacion, debe ser ratado como tal.

Los residuos infecciosos o de riesgo biolégicos se clasifican en:

o Biosanitarios: Son todos aquellos elementos o0 instrumentos
utilizados durante la ejecuciéon de los procedimientos asistenciales que tienen
contacto con materia orgénica, sangre o fluidos corporales del paciente
humano o animal tales como: gasas, apositos, aplicadores, algodones, drenes,
vendajes, mechas, guantes, bolsas para transfusiones sanguineas, catéteres,
sondas, material de laboratorio como fubos capilares y de ensayo, medios de
cultivo, laminas porta objetos y cubre objetos, laminillas, sistemas cerrados y
sellados de drenajes, ropas desechables, toallas higiénicas, pafiales o
cualquier otro elemento desechable.

e Anatomopatolégicos: Son los provenientes de restos humanos,
muestras para andlisis, incluyendo biopsias, tejidos organicos amputados,
partes vy fluidos corporales, que se remueven durante necropsias, cirugias u

otros procedimientos, tales como placentas, restos de exhumaciones entre
otros.

e Cortopunzantes: Son aquellos que por sus caracteristicas
punzantes o cortantes pueden dar o rigen a un accidente percutaneo
infeccioso. Dentro de estos se encuentran: limas, lancetas, cuchillas, agujas,
restos de ampolletas, pipetas, laminas de bisturi o vidrio, y cualquier otro
elemento que por sus caracteristicas cortopunzantes pueda lesionar Yy
ocasionar un riesgo infeccioso.

6.1.2.2 Residuos Quimicos.

Son los restos de sustancias quimicas y sus empaques o cualquier otro
residuo contaminado con estos, los cuales, dependiendo de su
concentracion y tiempo de exposicion tienen el potencial para causar la
muerte, lesiones graves o efectos adversos a la salud y el medio ambiente.

Los residuos quimicos se pueden clasificar en:

TECTONICA CONSULTORES S.A.S.
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6.1.2.2.1 Metales Pesados: Son objetos, elementos o restos de estos en
desuso, contaminados © que contengan metales pesados como: Plomo,
Cromo, Cadmio, Antimonio, Bario, Niquel, Estafo, Vanadio, Zinc, Mercurio.

6.1.2.2.2 Reactivos: Son aquellos que por si solos y en condiciones
normales, al mezclarse o al entrar en contacto con otros elementos,
compuestos, sustancias o residuos, generan gases, vapores, humos tOxicos,
explosién o reaccionan térmicamente colocando en riesgo la salud humana
o el medio ambiente. Incluyen liquidos de revelado y fijado, de laboratorios,
medios de contraste, reactivos de diagndstico in vitro y de bancos de sangre.

6.1.2.2.3 Aceites usados: Son aquellos aceites con base mineral o sintética
gue se han convertido o tornado inadecuados para el uso asignado o previsto
inicialmente, tales como: lubricantes de motores y de transformadores, usados
en vehiculos, grasas, aceites de equipos, residuos de trampas de grasas.

6.2 PELIGROSIDAD DE UN RESIDUO

Adicionalmente, consideramos oportuno mencionar que la Organizacion de las
Naciones Unidas (ONU) y la NTC 1692 han propuesto un sistema de
clasificacién, que incluye definiciones de las caracteristicas de los
residuos peligrosos de acuerdo con su peligrosidad, asi:

Clase 1 - Explosivos

Clase 2. Gases: comprimidos, licuados o disueltos a presion.
Clase 3. Liquidos inflamables.

Clase 4. Sélidos inflamables

Clase 5. Oxidantes y Per6xidos organicos

Clase 6. Sustancias toxicas e infecciosas

Clase 7. Sustancias Radioactivas

Clase 8. Sustancias corrosivas (I, 11, lil)

Clase 9. Otras sustancias que por experiencia demuestren alguna
peligrosidad.

Para la determinacion de peligrosidad de un residuo, también es posible

TECTONICA CONSULTORES S.A.S.
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tener como parametro las fuentes de generacion o procesos involucrados,
tales como:

e Residuos hospitalarios.

- Residuos que contengan cianuros, resultantes del tratamiento térmico y
de las operaciones de temple.

< Aceites minerales residuales no aptos para el uso al que estaban destinados.

= Mezclas y emulsiones residuales de aceite y agua o de hidrocarburos y
agua.

Adicionalmente, también es posible caracterizar un residuo como peligroso,
al incluir el residuo uno o varios de los siguientes constituyentes:

e Compuestos de cobre

e Compuestos de Zinc

e Cianuros inorganicos

= Soluciones acidas o acidos en forma sdlida

= Soluciones basicas o bases en forma sdélida

= Polvo ylo fibras de asbesto, con exclusion de los residuos de
materiales de construccion fabricados con cemento asbesto.

7. DIAGNOSTICO ACTUAL

A continuacion se describe las condiciones a manejar de los residuos
peligrosos de la Mina El Oasis en cada uno de sus procesos y actividades.

7.1 CLASES DE RESIDUOS GENERADOS

En la tabla1, se presenta los tipos de residuos generados en los diferentes
procesos y actividades.

TECTONICA CONSULTORES S.A.S.
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Explotacion -Lampara fluorescente | -Solido Lampara
flurescente
; quemada o rorta
Arranque -indugel Plus AP de | -Sélido N.A

26mm o de 32 mm,
Mecha de seguridad y

fulminantes No 8
Carque, Acarreo | -Aceite Auto motriz -Liquido Aceite usado

y Transporte -bateria -Solid6é Baterfa usada

7.2 RECOLECCION INTERNA

Se realizara la separacion en la fuente de los residuos en los procesos y para ello
se capacitara el personal de la mina en la clasificacion de residuos. Solamente se
hace una segregacion de los residuos no peligrosos en el area de casinos Yy
campamentos y de ciertos residuos generados como canecas, botellas plasticas,
empagques y recipientes de aceites, baterias, filtros de aceite, llantas, material de
chatarra y materia explosivo. La separacién y re3coleccion interna se dara
solamente cuando se genere el residuo, especialmente los dias de quemadura de
explosivos. La recoleccién de los envases, empaques y botellas de los residuos
peligrosos generados en la Mina El Oasis

7.3 ALMACENAMIENTO

Se destinara un area en la Mina el Oasis para el almacenamiento adecuado
de los residuos peligrosos, segun la corriente generada, la cual tendra la
respectiva rotulacion y sefializacién , asi como las condiciones de iluminacion,
acceso, temperatura y .

7.4 RECOLECCION EXTERNA

Se contratara el servicio de recoleccion de una empresa receptora de residuos
peligrosos debidamente autorizada por la autoridad ambiental, para la recoleccion,
tratamiento y dispsocion final de los residuos peligrosos que se generen.
Especialmente en los dias de quemadura de explosivos la recoleccion de los

TECTONICA CONSULTORES S.A.S.
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envases, empaques y botellas de los residuos peligrosos generados en la Mina El

Oasis

7.5 TRATAMIENTO Y DISPOSICION FINAL

En las instalaciones de la Mina El Oasis no se realizara ningin tipo de

desactivacion, tratamiento y/o disposicién final de los residuos peligrosos
generados

8. ACTIVIADES A IMPLEMENTARSE EN EL PLAN DE GESTION INTEGRAL
DE RESIDUOS PELIGROSOS

El Plan de Gestion Integral de Residuos Peligrosos de la Mina EI
Oasis genera las condiciones locativas y logisticas que permitan dar
cumplimiento a la normatividad vigente en materia de manejo de residuos

peligrosos generados en los diferentes procesos y actividades pues a la fecha,
evidencian como se hacen actividades aisladas.

Para ello se tendré en cuenta los siguientes aspectos:

a

Descripcién de las actividades generales en torno a la elaboracién e
implementacion del plan.

Identificacion de las caracteristicas de peligrosidad de los residuos
generados y estimacion de la cantidad anual de cada uno de ellos y
puntos de generacion asociados a los procesos.

Identificacion de las caracteristicas de peligrosidad de los residuos
generados y estimacion de la cantidad anual de cada uno de ellos y

puntos de generacion asociados a los procesos

Detalle de los procedimientos internos para recoger, transportar,
embalar, etiquetar y almacenar los residuos.

Vinculacién de las diferentes dependencias involucradas en el Plan y
definicién de su participacion.

Realizacion de los protocolos de manejo y pre-tratamiento de los

TECTONICA CONSULTORES S.A.S.
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residuos peligrosos, en donde se mencionen claramente los procesos
de eliminacion a los que seran sometidos los residuos peligrosos. En este
caso se debe incluir cuando corresponda, flujos y procesos de reciclaje
ylo reutilizacion.

Realizacion de los protocolos de manejo y pre-tratamiento de los
residuos peligrosos, en donde se mencionen claramente los procesos
de eliminacion a los que seran sometidos los residuos peligrosos. En este
caso se debe incluir cuando corresponda, flujos y procesos de reciclaje
ylo reutilizacion.

Realizacién de programas de capacitacion, tanto para el personal de los
laboratorios identificados como los generadores, como del personal
encargado del servicio de recoleccion interna.

Plan de Contingencias. Dotacién de material antiderrame.

Sistema de registro de los residuos peligrosos generados por la
instalacion o actividad, mediante el diligenciamiento de un formato de
captura de informacion.

Cantidad en peso y/o volumen e identificacibn de las caracteristicas

de peligrosidad de los residuos peligrosos generados y retirados a
través del servicio de gestion interna.

Cantidad en péso ylo volumen e identificacibn de las caracteristicas

de peligrosidad de los residuos peligrosos que ingresen o egresen del
sitio de almacenamiento.

Cantidad en peso ylo volumen e identificacion de la caracteristicas
de peligrosidad de los residuos peligrosos rehusados ylo reciclados
y los procesos correspondientes

Cantidad en peso ylo volumen e identificacion de las caracteristicas
de peligrosidad de los residuos peligrosos enviados a terceros
para su eliminacién

Inscripcién como generador de residuos peligrosos ante la Autoridad
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Ambiental, para lo cual se diligenciara el formato de inscripcion como
generador de respel, solicitando la clave y login de acceso al sistema de
datos del IDEAM.

8.1 CAPACITACION

Se dictaran charlas en el tema “Manejo especial de residuos peligrosos” y
“Almacenamiento de Reactivos”. Para el personal operativo de la Mina El Oasis,
con el principal objetivo es la reconocimiento como generador de residuos
peligros, los requerimientos de ley, en relacion al cumplimiento de la normatividad
vigente en materia de mansjo de residuos peligrosos y la responsabilidad que
tenemos como generadores.

8.2 DIAGNOSTICO.

Se realizara un diagnostico mas detallado en cuanto al manejo de los residuos
peligrosos en cada uno de los procesos, basado en la informacion contenida
en los formatos diligenciados acerca de la generacion, manejo y eliminacién de
los residuos peligrosos

8.3 ELABORACION DE PROTOCOLOS DE MANEJO Y DISPOCISION
FINAL DE RESIDUOS PELIGROSOS

Se elaboraran los protocolos de manejo y disposicion final para cada uno de
los principales residuos peligros por procesos y actividades. Ademas se
realizara lo siguiente

a. Dotacion de recipientes. Canecas, contenedores, bolsas y guardianes.

b. Implementacién del sistema de serializacién de de residuos peligrosos,
c. Realizacion de contacto con empresas receptoras ( Aceites y materiales
impregnados con aceites, ldmparas, baterias, canecas, recipienstes,

bolsas plasticas , etc )materiales especiales.

d. Realizacion de una auditoria internas, con la vinculacion al grupo de
salud Ocupacional, para que permitan facilitar la operatividad del plan.

TECTONICA CONSULTORES S.A.S.
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e. Adopcion de un codigo de colores que incluya los residuos peligroso,
que se debe emplear en recipientes para la separacién en la fuente de
los residuos, segun lo siguiente:

-  Verde-Ordinarios e Inertes: Biodegradables.
. Gris-Papel, Carton.
e Azul —Plasticos, Vidrio.

. Rojo-Peligrosos.

Los recipientes se ubicaran estratégicamente en sitios visibles y estaran
identificados con el color correspondiente del residuo a depositar en ellos.

8.4. ALMACENAMIENTO FINAL

Se construird y se implementara un almacenamiento final , con la adecuada
sefalizacién , iluminacién y separacion por corrientes segun el convenio de
Basilea El sitio destinado para el acopio, estara cubierto para proteccion de
aguas lluvias Esta ubicado en un sitio de facil acceso para el transporie y
para situaciones de emergencia.

8.5 PLAN DE CONTIGENCIA

En cualquiera de las etapas que conforman la gestion integral de los
residuos solidos peligrosos y no peligrosos, existe la posibilidad de
enfrentarse a situaciones de emergencias, tales como incendios, explosiones,
fugas, derrames, entre otros. Estas emergencias se pueden prevenir aplicando
normas legales y técnicas relacionadas con el manejo adecuado de
combustibles, de equipos eléctricos, de fuentes de calor y de sustancias
peligrosas. No obstante el cumplimiento de lo anterior, siempre se debe estar
preparado para responder ante una emergencia.

Como dice el decreto 4741 de 2005 en su articulo 10 literal h, el generador esta
obligado “contar con un plan de contingencia actualizado para atender cualquier
accidente o eventualidad que se presente y contar con personal preparado
para su Implementacion. En caso de tratarse de un derrame de estos residuos
el plan de contingencia debe seguir los lineamientos del Decreto 321 de
1999 por el cual se adopta el Plan Nacional de Contingencia contra
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Derrames de Hidrocarburos, Derivados y Sustancias Nocivas en aguas
Marinas, Fluviales y Lacustres o aquel que lo modifique o sustituya y para
otros tipos de contingencias el plan debera estar articulado con el plan local de
emergencias del municipio”. :

9. GESTION DE RESIDUOS
9.1 PROCEDIMIENTO EN CASO DE DERRAME

Es pertinente mencionar que en cualquier sitio donde se utilice reactivos
liquidos en las actividades o los procesos, debe existir un kit antiderrames,
botiquin y extintor; adicionalmente, el personal debe estar entrenado en
compafiia del equipo de trabajo de la oficina de salud ocupacional, para
actuar en caso de emergencia y en especial cuando se presentan
vertimientos de sustancias quimicas peligrosas

Se describe a continuacién de manera general, el procedimiento a seguir
cuando se presentan vertimientos o derrames:

* Si se trata de un solido, se recogera por barrido.

e Si es un liquido, se protegeran los desagles, se ftratard con
materiales absorbentes y se depositard en recipientes adecuados para
eliminarlo como residuo. Cuando sea necesario, antes de tratarlo con
absorbente, se procedera a su inertizacién, para lo cual se consultara la ficha
de seguridad correspondiente y en caso de duda, se frataré con el provesdor.

° Asegure que el equipo necesario para el control de emergencias esta
realmente disponible y en buen estado de funcionamiento. Esle debe
incluir  respirador mulliproposito, gafas de seguridad, guantes de nitrilo,
sustancias para contencion, material absorbente y palas y bolsas.

A continuacion se mencionan recomendaciones generales para el caso de
derrames o vertimientos de algunos producios quimicos espacificos:

« Alcalis: Se pueden emplear para su neufralizacion y recogida,
productos especificos comercializados. Caso de no disponer de ellos, se
neulralizaran con abundante agua &cido acético, 4cido clorhidrico diluido (0.1
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M) o acido sulfurico diluido (0.1 M). Una vez realizada la neutralizacion debe
lavarse la superficie con abundante agua y detergente.

- Acidos: Los acidos deben recogerse con la maxima rapidez, ya que
tanto el contacto directo, como los vapores que se generen, pueden causar
dafio a las personas, instalaciones y equipos. Para su neutralizacion pueden
emplearse carbonatos como bicarbonato so6dico, hidroxido de calcio, ©
utilizar los adsorbentes-neutralizadores que se hallan comercializados y que
realizan ambas funciones. Una vez realizada la neutralizacién debe lavarse la
supeificie con abundante agua y destergente. No se recomienda el
uso de soluciones de hidréxidos de metales alcalinos, pues la reaccidn es
axotérmica y el manegjo del derrame puede complicarse.

- Liquidos inflamables: Recoger preferentemente con tierra de diatomeas,
carbén activado u otros adsorbentes especificos que se  pueden
encontrar comercializados.

= Mercurio: Recoger con azufre, polisulfuro célcico o amalgamantes
(existe comercializados en forma de estropajos). Si se ha depositado en
ranuras, aspirar con un gotero o pipeta Pasteur y recuperar el metal. Depositar
en contenedores plasticos que permitan cierre hermético y con glicerina en su
interior para avitar la evaporacién durante el proceso de envasado. Como el
mercurio es facilmente evaporable, debe evitarse la cercania con focos de
calor o la incidencia de luz solar.

= Ofros liquidos no corrosivos ni inflamables: Para vertidos de ofros
liquidos no inflamables que no presenten caracteristicas de toxicidad,
corrosividad ni inflamabilidad, se puede utilizar aserrin

9.2 RECOMENDACIONES EN CASO DE VERTIMIENTOS

En caso de vertidos o derrames de productos quimicos debe actuarse con
rapidez, recogiendo inmediatamente el producto derramado y evitando su
evaporacion y posibles dafios sobre las instalaciones. El procedimiento a
emplear esta en funcién de las caracteristicas del  producto: inflamable,
acido, Alcali, mercurio, etc, existiendo actualmente absorbentes vy
neutralizadores comercializados. La informaciéon basica sobre el
procedimiento de actuacién se recoge en las fichas de seguridad.
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Los derrames y salpicaduras suelen producirse por pérdidas en los diferentes
envases, generalmente porque estén mal cerrados o por rotura, vueico, etc.
Son muy frecuentes en la zona de recepcion de muestras.

En lineas generales, la forma de proceder ante un vertido es la siguiente:

e Lavado. Primero se eliminan los restos de cristal, plastico, etc. A
continuacion se lava el espacio donde se ha producido el vertido con
abundante agua y un detergente acuoso y por ultimo, se inicia la desinfeccion.
En caso de agentes biologicos, conviene tener presente que cualquier
sustancia organica bloquea la capacidad oxidativa del hipoclorito sédico y la
capacidad de actuacion de los iodéforos. Por ello, como norma bésica, hay
gue limpiar primero y después desinfectar.

e Desinfeccion. Se empleara un desinfectante preferentemente liquido, para
su aplicacién en superficies

Cuando se presente la eventualidad del vertimiento, se debe limitar al minimo
el nimero de personas expuestas durante la intervencion de emergencia y la
persona o personas que atiendan la emergencia deben disponer de los equipos
de proteccién individual adecuados.

Si se han producido salpicaduras o el vertido ha afectado a algun
trabajador, se procedera, con cardcter general a lavar abundantemente con
agua la zona afectada (manos, 0jos,...) retirando las ropas que hayan podido
ser mojadas por el vertido, e inmediatamente se enviara al servicio meédico.

9.3 RECOMENDACIONES EN CASO DE ATMOSFERA CONTAMINADA

La atmoésfera dentro de la mina puede ser toxica, explosiva, cancerigena o
biologicamente peligrosa después de un accidente o incidente, como la rotura
de un irasco, el vertido de un reactivo, la fuga de un gas, etc. Las acciones
generales a llevar a cabo para el control del riesgo son las siguisnies:

« Activar el sistema de emergencia.

= Evacuar al personal del local.

e Avisar al equipo de intervencion provisto del material de proteccion
adecuado al riesgo (equipos de proteccion respiratoria, ropa de proteccion,
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guantes, etc.).

- Apagar todos los aparatos que funcionen con llama si el producto
contaminante es volatil, inflamable o explosivo.

« Comunicarse de inmediato con las oficinas de Servicios Generales y
Salud Ocupacional

Si la atmoésfera contaminada ha producido mareos, dificultad respiratoria o
pérdida de conocimiento debera actuarse de forma urgente evacuando a los
trabajadores, siempre tras haber activado el sistema de emergencia.

Si los trabajadores afectados pueden evacuar el local por su propio pie lo haran
hasta alcanzar la salida.

Si existen trabajadores inconscientes, los equipos de intervencion deberan
extremar las precauciones protegiendose del ambiente contaminado con un
equipo de proteccion respiratoria adecuado y trasladando a las victimas a un
lugar seguro. A continuacién, y una vez en lugar seguro, se procedera a
colocar a los afectados en posicion recostada sobre el lado izquierdo y se
valorara su consciencia, respiracion y pulso.

En caso necesario se iniciaran las maniobras de reanimacion cardio-respiratoria
hasta la llegada de asistencia sanitaria.

9.4 RECOMENDACIONES EN CASO DE INCENDIO

El riesgo de incendio debe estar previsto en el plan de emergencia. Si el riesgo
es alto y la ocupacion del laboratorio elevada, el laboratorio debe disponer de
dos salidas con puertas que se abran hacia el exterior para la evacuacion
ordenada e inmediata del personal.

Cuando concluya la evacuacion del area del proceso, deben cerrarse las

puertas, a no ser que existan indicaciones en sentido contrario por parte de los
equipos de intervencion.

En caso de quemaduras por fuego se debera, con caracter
general:

= Apagar las llamas con una manta ignifuga.
= No quitar la ropa que haya podido quedar pegada a la piel.
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